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PRODUCTS £= Agentes de Cura
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PRODUCTS £=; Definicdes

Amine bloom:

e Corresponde a um estdgio em que se tem, por diversas
razées, a presenca de amina, do agente de cura, na
superficie da pelicula de tinta. Esta, por sua vez, pode se
apresentar embacada, ou seja, com a cor original esmaecida,
e com aspecto “gorduroso”, sendo este detectavel ao se
passar o dedo sobre a pelicula. (Fernando Fragata)
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PRODUCTS 2= Definicoes

Amine blush:

e Corresponde a um estdgio em que a amina reagiu com o
dioxido de carbono (CO,) e umidade do meio, dando origem a
formacdo de sais de carbamato e/ou de bicarbonato de
amonio. Visualmente, a pelicula pode se apresentar
esbranquicada, com brilho reduzido, com manchas localizadas
ou generalizadas. Face ao exposto, observa-se que, de uma
forma geral:

Amine blush = Amine bloom + CO, + H,0 (umidade).

(Fernando Fragata)
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Exsudagao aminica = Amine bloom e amine blush

* I[mportante ressaltar que:

— Amine blush acontece sempre apos o amine bloom
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da exsudacao aminica

e Selecao de matérias-primas

* Velocidade e grau de cura

« Tipo do agente de cura

e Baixa temperatura ambiente

« Umidade relativa do ar elevada

e Mistura incorreta

— Tempo de inducéo...

e Qutros?
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* Fa
* As

pela exsudacao aminica

ha na aderéncia entre demaos

pecto visual prejudicado

— Reducao de brilho

— Cor alterada

 Reducao das propriedades fisico-quimicas

A exsudacao aminica, independente do

estagio, deverd ser removida, antes da

aplicacao da demao subseguente!
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* Analise visual da superficie
e Ampliacao de 850x
e Secagema 5C e 50% UR

— Condicao padrao

e Secagem a 5C e 50% UR + exposicao a 100%
de umidade relativa por 2 horas

— Condicao critica
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= Exsudacao aminica

Analise laboratorial

Sistema com exsudacao aminica Sistema sem exsudac&o aminica

Secagem a 5C e 50% UR
» Condicao padrao
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= Exsudacao aminica

Analise laboratorial

Sistema com exsudacao aminica Sistema sem exsudacao aminica

Secagem a 5C e 50% UR + exposicao a 100% de umidade relativa por 2 horas
» Condicéao critica
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Analise laboratorial

Sistema com exsudacao aminica Sistema sem exsudacao aminica

Revestimento

Revestimento
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rrooutle 2= Topografia do revestimento

* Analise da superficie dos revestimentos

— Microscopia eletronica por varredura

e Limite da técnica
— bum
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Analise laboratorial

Sistema com exsudagao aminica Sistema com exsudacdo aminica

Secagem a 5C e 50% UR Secagem a 5C e 50% UR + exposicdo a
« Condicao padrao 100% de umidade relativa por 2 horas
» Condicao critica
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PRODUCTS = Exsudagao aminica

Analise laboratorial

Sistema sem exsudacg&o aminica Sistema sem exsudagao aminica
Secagem a 5C e 50% UR Secagem a 5C e 50% UR + exposicdo a
« Condicao padrao 100% de umidade relativa por 2 horas

» Condicao critica
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Analise laboratorial

O objetivo deste trabalho foi:

 Entender o processo de migracao das aminas
para a superficie dos revestimentos

 Entender o problema é a melhor forma de
evita-lo

 Desenvolver produtos adequados para
condicdes climaticas especificas

 Mas e na pratica como determinar e
exsuda¢ao aminica.....?



A’R A 7o 7 g ®
mé Idéias para uso na pratica

Ensaios AeB
realizados com fita de la de
vidro
Umedecida com uma
solucéao
De niquel-dimetilglioxima

Ensaios C e D realizados
com
Solucéo comercial
indicadora de pH.
Papel de filtro umedecido

e na solugao.

C D

As aminas possuem caracteristicas alcalinas ou basicas (Sao bases organicas)
Este ensaio é util somente no estagio de AMINE BLOOM!
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PRODUCTS £= Idéias para uso na pratica

Deteccao de Amine Blush

e Sais com valores de pH préximos a 7

— A técnica com indicadores de pH nao é apropriada

e Carbamatos podem ser investigados com
reagentes especificos

e A literatura cita o produto comercial
Elcometer® 139
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propucTsZ=  Depois que o problema ocorreu

 Limpeza com agua pressurizada

— Abrasao suave, remocao do po, limpeza final

 Limpeza com agua e detergente

e Limpeza com solventes



Novas Tecnologias

S— o mina

‘ e Aminas capazes de reagir a baixa temperatura e sem a presenca de plastificantes
P

e Resisténcia a exsudacdao aminica — melhor compatibilidade com a resina epdxi
mesmo em baixas tempeturas

* Aminas que possibilitem intervalo longo de repintura

) Sistemas soluveis ou dispersiveis em dgua

® Baixo ou isento de VOC
eSecagem rapida
e Sistemas de alto desempenho

Novos Produtos

~|*Maior resisténcia quimica (Petroquimica, tanques de armazenamento,
"1 transporte, etc)

e Melhor desempenho em condicdes criticas de aplicacao e cura
® Aspectos GLOBAIS de seguranca

Policarbamidas (Poliuréias Alifaticas)

4 » Alta produtividade
*Bom aspecto estético
e Durabilidade e resisténcia contra radiacaao UV
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Resumo Final
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» Validacao das novas tecnologias
s Compreender. os fatores de
sucesso e de falha de
revestimentos




PRODUCTS £=; AGRADESCIMENTOS!

 Fernando de Loureiro Fragata

— Compartilhar trechos do Livro em elaboracao!
* Peter Lucas
e Joaquim Quintela
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